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| RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik etteilt in
Ubereinstimmung mit;

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten iber Bauprodukte', geidndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates® und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003
des Europaischen Parlaments und des Rates®:

- dem Gesetz (ber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Baupro-
dukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsiaaten (ber Baupro-
dukte und anderer Rechtsakte der Europidischen Gemeinschaften {Bauproduktenge-
setz - BauPG) vom 28. April 1998%, zuletzt geandert durch Art. 2 des Gesetzes vom
8. November 20117,

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fiir die Beantragung, Vorbereitung und Ereilung von
europaischen technischen Zulassungen gemaf dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG
der Kommission®.

2 Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfiillt werden. Diese Prifung kann in den Herstellwerken
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konformitzt
der Produkte mit der europédischen technischen Zuiassung und deren Brauchbarkeit fir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

3 Diese europdische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser europdischen
technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke iibertragen werden.

4 Das Deutsche Institut fiir Bautechnik kann diese européische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EWG.

5 Diese europaische technische Zulassung darf - auch bej elektronischer Ubermittiung - nur unge-

kurzt wiedergegeben werden. Mit schrifflicher Zustimmung des Deuischen Instituts fiir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilwesise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren diiffen weder im
Widerspruch zu der europdischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

6 Die europdische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstindig der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen
in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europgischen Gemeinschaften L 40 vom 11. Februar 1989, 8. 12
Amisblatt der Européischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amtsblatt der Europdischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, 5. 2178

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34
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1 BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG
1 Beschreibung der Produkte und des Verwendungszwecks
1.1 Beschreibung des Bauprodukts

Die Ubergangsmanschetten mit den Bezeichnungen 'FLEXSEAL", "FERNCO" oder
"EASYJOINT" bestehen jeweils aus einem elastomeren Kupplungskérper (EPDM/Nitril) sowie in
Abhangigkeit des jeweiligen Typs aus Scher- und Spannbéndern mit dazugehérenden
Spannschrauben und -schldssern aus nichtrostendem Stahl. Sie sind bestimmt fir die Verbin-
dung muffenloser Abwasserleitungen unterschiedlicher AuBendurchmesser und Rohrwerkstoffe.

Die einzelnen Verbindungstypen der Ubergangsmanschetten sind wie fofgt zu charakterisieren:

a) Typ 8C: mit Spann- und Scherband, fir Abwasserrohre aller Art mit geringem
Ausgleichsvermdgen beziiglich der zu verbindenden AuRendurch-
messer,

b) Typ LC: mit Spann- und Scherband, flir Abwasserrohre aller Art mit geringem
Ausgleichsvermogen bezlglich der zu verbindenden AuRendurch-
messer,

c) Typ SCW und LCW: entsprechend a) und b) mit jeweils groBerer Bauldnge,

d) Typ AC (PAC); mit Spannband, chne Scherband, fiir Abwasserrohre aller Art ver-
schiedener AuBBendurchmesser,

e) Typ DC {PC): mit Spannband, ohne Scherband, fur Drainagerohre mit geringem
Ausgleichsvermogen beziiglich der zu verbindenden AuRendurch-
messer,

In Abhéngigkeit der zu verbindenden Rohrauf3endurchmesser kénnen die genannten Typen von
Ubergangsmanschetten durch elastomere Ausgleichsringe (Typ BC) ergénzt werden.

Bild 1: Typentbersicht Ubergangsmanschetten

Typ SC, SCW, LC Typ AC
und LCW

Typ BC

- Z77i57.42 8.07.04-15/10
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1.2 Verwendungszweck

Die Ubergangmanschetten "FLEXSEAL®, "FERNCO" und "EASYJOINT" sind verwendbar fiir die
Verbindung von drucklosen, erdverlegten oder nicht erdverlegten Abwasserrohren ver-
schiedener Nennweiten und aus unterschiedlichen Rohrwerkstoffen.

Die Anwendungsbereiche der jeweiligen Typen der Ubergangsmanschetten entsprechen den
Festlegungen in Tabelle 1.

Tabelle 1: Anwendungsbereiche der Ubergangsmanschetten
Typ maximal zuldssiger Druck AuBendurchmesser Scherwiderstand R(N)*
und Matetial der zu
[bar] verbindenden Rohre
SC und 1,0 verschieden R(N) = 25 DN {rmm)
SCw
LC und 1,0 verschieden R(N) > 25 DN (mm)
LCW
AC 0,6 verschieden gering
DC 0,6 gleich gering
*  entsprechend EN 476
MaBgebender Wert fir DN ist die maximale Nennweite der mitiels der jeweiligen Ubergangsman-
schette zu verbindenden Rohre in mm.

Die Bestimmungen dieser europdischen technischen Zulassung beruhen auf einer angenom-
menen Nutzungsdauer der Ubergangsmanschetten von 50 Jahren, vorausgesetzt, dass die in
Abschnitt 4.2 festgelegten Bedingungen fir den Einbau erfiillt sind. Die Angaben (iber die Nut-
zungsdauer kdnnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich
als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

2 Merkmale der Produkte und Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit der Ubergangsmanschetten "FLEXSEAL", "FERNCO" und
"EASYJOINT" fiir den vorgesehenen Verwendungszweck hinsichtlich der Anforderungen an die
mechanische Festigkeit, die Standsicherheit, die Brandsicherheit, des Gesundheits- und Um-
weltschutzes sowie der Sicherheit bei der Verwendung im Sinne der wesentlichen Anforderun-
gen 1, 2, 3 und 4 erfolgt in den folgenden Abschnitten.

21 Abmessungen
2.11 Elastomere Kupplungsk&rper

Die Abmessungen und Toleranzen der elastomeren Kupplungskorper entsprechen den Festle-
gungen von 1SO 3302-1.

Der AuBendurchmesser und die Dicke der elastomeren Kupplungskérper sind bei gedffneten
Spanngliedern entlang der Spannbandposition zu messen.

Die Abmessungen der elastomeren Kupplungskérper entsprechen den Festlegungen in den
Anlagen 1 bis 8.

Die angegebene Nennweite der Ubergangsmapschetten entspricht jeweils dem gréBien AuBen-
durchmesser des Rohres, der fir die jeweilige Ubergangsmanschette verwendet werden kann.

Die MaBtoleranzen der Formieile entsprechen den Festlegungen der Klasse M3 nach
ISO 3302-1.

Die MaBtoleranzen der extrudierten und wvulkanisierten Komponenten entsprechen der
Klasse E3 nach ISO 3302-1,

Z77157.12 8.07.04-15/10
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2.1.2 Scher- und Spannband
Die Abmessungen der Scher- und Spannbénder sind mit einem Messschieber zu ermitteln.
Die Abmessungen der Scher- und Spannbénder sind in den Antagen 1 bis 8 angegeben.

Die Kanten der Scher- und Spannbander milssen frei von scharfen Graten und Kanten sein, um
Beschédigungen an den elastomeren Kupplungskérper zu verhindern und gesundheitliche
Gefahren fir den Anwender auszuschlieRen.

22 Festigkeit und Montage der Spannbinder

Die Festigkeit der Spannbénder ist mittels einer zylindrischen Priifeinrichtung geeigneten
AuBendurchmessers, welche sich unter der angegebenen Last nicht verformen darf, und eines
kalibrierten Drehmomentschitssels gemaR 1SO 6789 zu ermitteln. Wahrend der Prifung ist das
Band gegen Verdrehen zu sichern.

Die fir die jeweiligen Ubergangsmanschetten empfohlenen Drehmomente sind in den Aniagen 1
bis 8 angegeben.

Das Mindestdrehmoment der Spannbander der Ubergangmanscheﬁeh vom Typ AC betragt fr
alle Arten zu verbindender Rohre 6 Nm.

23 Zugfestigkeit von SchweiBverbindungen

Far die Prifung der Zugfestigkeit der Verbindungen ist ein Prifkdrper vorzubereiten, indem ein
unperforierter Ausgleichsstreifen mit einer Nennl&nge von 100 mm durch SchweiBen oder
Clinchen mit einem Abschnitt eines Spann- oder Scherbandes mit einer Nennlénge von eben-
falls 100 mm verbunden wird, wobei an der Verbindungsstelle eine Uberlappung van mindestens
30 mm vorlisgen muss.

Die Prifung ist bis zum Versagen der Verbindung mit einer Trenngeschwindigkeit von 3 mm/min
durchzufiihren. Die maximale Zugkraft ist aufzuzeichnen.

Die Verbindungen miissen mindestens einer Kraft von 6000 N standhalten.

24 Temperaturbeanspruchbarkeit
Der Nachweis der Temperaturbeanspruchbarkeit der Ubergangsmanschetten "FLEXSEAL",
"FERNCO" und "EASYJOINT" basiert auf den Festlegungen der EN 1055.

Bei einem entsprechend durchgefihrien Nachweis weisen die Verbindungen keine Undichtigkeit
auf.

25 Montage mit Ausgleichsringen

Die Ubergangsmanschetien weisen bei gemeinsamer Montage mit den Ausgleichsringen vom
Typ BC unter den folgenden hydrostatischen Drilcken (Tabelle 2) keine Undichtigkeiten auf,
wenn die Dicke der jeweils empfohlenen Ausgleichsringe nicht Oberschritten und das jeweils
empfohlene Montagedrehmoment eingehalten wird:

Tabelle 2; Hydrostatische Driicke je Typ Ubergangsmanschette

Ubergangsmanschetten Hydrostatischer Druck
Typ [bar]

AC 0,6

DC 0,6

S8C, SCW, LC und LCW 1,5

2.6. Brandverhalten

Der Nachweis des Brandverhaltens der Ubergangsmanschetten "FLEXSEAL", "FERNCO" und
"EASYJOINT" erfolgte entsprechend der Anforderungen von EN 1SO 11925-2.

Das Brandverhalten der Ubergangsmanschetten entspricht der Klasse E geman EN 13501-1.

Z77157.12 8.07.04-15/10



Deutsches
Institut

o DIBt
Bautechnik

Europiische Technische Zulassung _
ETA-12/0410 Seite 6 von 20 | 15. November 2012

27,

2.8.

29

Z77157.12

Stahlsorte

Die aus nichtrostendem Stahl gefertigten Komponenten der Ubergangsmanschetten
'FLEXSEAL", "FERNCO" und "EASYJOINT" sind entsprechend der Festlegungen nach
EN 10088-2 geprift und klassifiziert.

Es sind austenitische Stdhle mit einem Anteil von mindestens 17 % Chrome und 8 % Nickel zu
verwenden (entspr. 1.4301 oder 1.4401).

Die Streifenteile miissen aus vorgespanntem Walzstahl entsprechend der vorstehenden Spezi-
fikation hergestellt sein, der eine Mindestharte von Klasse +C850 nach EN 10088-2 aufweist.

Merkmale der elastomeren Kupplungskérper

Die elastomeren Kupplungskérper bestehen aus EPDM/Nitrile mit Eigenschaften nach
EN 681-1.

Die Eigenschaften der elastorneren Komponenten der Ubergangsmanschetten entsprechen den
Festlegungen in Tabelle 3

Tabelle 3: Eigenschaften der elastomeren Komponenten

Merkmal Testmethode nach Anforderung
Harte (DIDC) 1SO 48 605
Zugfestigkeit ISO 37 29 MPa
ReilBdehnung 2 300 %
Druckverformungsrest ISO 815

72 h bei 23°C <12%

24 h bei 70°C <20%

72 h bei 23°C <50°%
Beschleunigte Alterung in Luft IS0 188

Hartednderung 5% /+8 %

Anderung der Zugfestigkeit -20 %

Anderung der Reidehnung -30%/ +10 %
maximale Spannungsrelaxation iSO 3384

7 d bei 23°C (%) 15 %

100 d bei 23°C (%) 22 %
Spannungsrelaxation (logarithmisch) 59 %
maximale Volumenanderung in Wasser SO 1817 1% /48 %
WeiterreiBfestigkeit (%) EN 681-1 100 %

Eigenschaften der Verbindung

Gepriift unter den in Tabelle 4 festgelegten Bedingungen weisen die Ubergangsmanschetten
"FLEXSEAL", "FERNCO" und "EASYJOINT" in Abhingigkeit des jeweiligen Typs keine
Undichtigksiten auf:

8.07.04-15/10
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Tabelle 4: Eigenschaften der Verbindungen
Typ Prifbedingungen Prifaufbau Anforderung
SC, SCW, Scherlast: . - .
LC, LCW 25 x DN (N} biegesteif/biegesteif
Unterdruck (Luft): -
SC, SCw, -0.3 bar Abwinklung
LC, LCW ' o biegesteif/biegesteif | Restdruck
’ Priufdauer: D $200:3 _ o _ <-0,27 bar
AC 15 min 201<D_=300:2° biegesteii/biegewsich
DC 301 < Dext <600 1,75° biegeweich/biegeweich
SC, SCW, Uberdruck Scherlast: : . :
LC, LCW (Wasser) : 25 x DN (N} biegesteif/biegesteif
SC, SCw, SC, SCW, LC, ,
LC, LCW LCW: 1,5 bar Abwinklung sich
AC AC, DC: D, $200:3° : . :
i 0.6 bar 201 < Dex[ <300 : 2° biegesteif/biegesteif
Prifdauer: 301D =£600:1,75°
15 min et
SC, sew, Unterdruck (Luft):
LC, LCW . i .
-0,3 bar biegesteif/biegeweich | Restdruck
AC Priifdauer: biegewsich/biegeweich | =-0,27 bar
DC 15 min diametrale Verformung
SC, SCW, Uberdruck biegesteif/biegeweich
LC, LCW (Wasser) : 2% +05% Dext
AC SC, SCW, LC, biegeweich/biegewsich
DG LCW: 1,5 bar 10%=1%D_ biegesteif/biegeweich dicht
e
AC, DC: biegeweich/biegeweich
0,6 bar
Prifdauer:
15 min
2.10. Langzeit-Scherwiderstand und Langzeit-Kriechwiderstand

2.11.

Z77157.12

Bei der Prifung der Verbindung zweler biegesteifer Rohre nach EN 295-3 mit einer von oben
aufgebrachten, vertikal wirkenden Scherlast von 25 x DN (N) wahrend einer Dauer von 3
Monaten weisen die Ubergangsmanschetten "FLEXSEAL", "FERNCQ" und "EASYJOINT" keine
Undichtigkeit auf.

Inhalt und/oder Abgabe geféihrlicher Stoffe

Der Inhalt und/oder die Abgabe gefahrlicher Stoffe ist durch den Inhaber der européischen
technischen Zulassung schriftlich zu deklarieren.

Anmerkung: Zusétzlich zu den spezifischen Bestimmungen beziiglich gefahrlicher Stoffe in
dieser européischen technischen Zulassung gelten fir Erzeugnisse, die unter einen anderen
Geltungsbereich fallen (z. B. umgesetzten europaischen Rechtsvorschriften oder nationalen
Rechts- und Verwaltungsvorschriften), méglicherweise andere Anforderungen. Um die
Bestimmungen der Bauproduktenrichtiinie zu erfiillen, sind auch diese Anforderungen einzu-
halten.

B.07.04-15/10
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3 Bewertung und Bescheinigung der Konformitéit und CE-Kennzeichnung
3.1 System der Konformititsbescheinigung

GemalB Entscheidung 97/464/CE vom 27. Juni 1997 der Europaischen Kommission ist das
System 4 der Konformitatsbescheinigung fir

ER 1 (Mechanische Festigkeit und Standsicherheit) sowie
ER 3 (Hygiene, Gesundheits- und Umweltschutz)
anzuwenden.

Geman Entscheidung 2004/663/CE vom 20. September 2004 der Europaischen Kommission ist
das System 3 der Konformitdtsbescheinigung fur

ER 2 (Brandschutz)
anzuwenden.
Diese Systeme der Konformitatsbescheinigung sind im Folgenden beschrieben:
System 3: Konformitatserkltarung des Herstellers fir das Produkt aufgrund von:
(a)  Aufgaben des Herstellers:

(1)  werkseigener Produktionskontrolle;
{b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:

(2)  Erstprifung des Produkts.
System 4. Konformitatserklérung des Herstellers fiir das Produkt aufgrund von:
Aufgaben des Herstellers:

(1)  Erstprifung des Produkis;

(2)  werkseigener Produktionskontrolle.
Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

3.2 Zustindigkeiten
3.21 Autgaben des Herstellers
3.2.1.1  Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine stdndige EigenlOberwachung der Produktion durchfithren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschrifien sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhaiten, einschlieBlich der Aufzeich-
nungen der erzielten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen,
dass das Produkt mit dieser europdischen technischen Zulassung iibereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Bestandteile verwenden, die in der technischen Dokumentation dieser
europdischen technischen Zulassung aufgefiihit sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Priif- und Ubsrwachungsplan Ubereinstim-
men, der im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktions-
kontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt ist.”

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstim-
mung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten. Die Aufzeich-
nungen sollten mindestens folgende Informationen beinhalten:

- Bezeichnung des Produkts, Grundmaterial und Komponeanten,
- Art der Kontrolle oder Prifung,

— Datum der Herstellung sowie der Prifung des Produkts, bzw. des Grundmaterial und der
Kompaonenten,

Der Priii- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser européischen technischen
Zulassung und wird nur der in das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelie
ausgehdndigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Z77157.12 8.07.04-15/10
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— Ergebnis der Kontrolle und Priifung und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anforderungen
und

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind der eingeschalteten zugelassenen Stelle wahrend der Uberwachung
der Kontrolistelle vorzulegen.

3.2.1.2 Sonstige Aufgaben des Hersiellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach Ab-
schnitt 3.1 fur den Bereich der ER 2 (Brandschutz} zugelassen ist, zur Durchfiihrung der Mag-
nahmen nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfur ist der Priif- und Uberwachungsplan nach
den Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

In Bezug auf die Bereiche ER 1 (Mechanische Festigkeit und Standsicherheit) und ER 3
(Hygiene, Gesundheits- und Umweltschutz) hat der Hersteller eine Konformitatserklarung mit
der Aussage, dass das Bauprodukt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen
Zulassung {bereinstimmt, abzugeben.

3.22 Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen
des Priif- und Uberwachungsplans eine Erstprifung des Produkts durchzufiithren.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefithrten MaBnahmen fest-
zuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht
zu dokumentieren.

3.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Ubergangsmanschette anzubringen. Hinter den Buchstahen
'CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben sowie die
folgenden zusétzlichen Angaben zu machen:

— Name des Produktes ("FLEXSEAL", "FERNCO" or "EASYJOINT")

— Name und Anschrift des Herstellers (fiir die Herstellung verantwortliche juristische Person),
- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,

— Nummer der européischen technischen Zulassung,

- Material (zus. Kennzeichnung mit "N" bei NBR) und Nennweitenbereich,

— Monat und Jahr der Herstellung,

— empfohlenes Anzugsdrehmoment,

— maximal zulassiger Druck und

— Klasse des Brandverhaltens.

In Abhéngigkeit der beabsichtigten Verwendung des Produkies sind die folgenden Informationen
Zu erganzen;

— Herstellwerk,
— beabsichtigte Verwendung: inner- oder auBerhalb von Gebauden und

— Erklarung Uber das Vorhandensein oder die Abgabe geféhrliche Stoffe, einschlieBlich Anga-
ben zu deren Konzentration.

4 Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit der Produkte fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

4.1 Herstellung

Die Ubergangsmanschetten *FLEXSEAL", "FERNCO" und "EASYJOINT" werden, je nach
Nennweite und Typ, durch Vulkanisation extrudierten Gummis hergestellt.

Z77167.12 8.07.04-15/10
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Spannbénder werden mittels PunktschweiBen auf den Scherbandern (Typen 8C, SCW, LC und
SCW) fixiert.

Diese européische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abgestimm-
ter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt sind
und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Pro-
dukt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fijhren kénnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deutschen Institut far
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fiir Bautechnik wird dariiber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Gltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

4.2 Einbau

Die Komponenten der Ubergangsmanschetten sind gebrauchstertig, in einer geeigneten Ver-
packung zu liefern.

Die Eignung der Ubergangsmanschetten fiir den jewells vorgesehenen Verwendungszweck ist
nur sichergestellt, wenn die Montage entsprechend den Beschreibungen in Anlage 10 durch-
geflhrt wird.

In der Verantwortung des Inhabers dieser européischen technischen Zulassung liegt es sicher-
zustellen, dass alle fiir sachgerechten Planung und Montage erforderlichen Informationen dem
Anwender zur Verfigung gestellt werden. Dies kann auch durch die Weitergabe von Kopien
dieser européischen technischen Zulassung erfolgen. Dariiber hinaus sollten grundlegende
Montagehinweise deutlich auf der Verpackung und/oder in den Begleitdokumenten mit einer
oder mehreren lllustraticnen dargestellt werden.

_ Folgende Angaben sind mindestens zu machen:
- — AuBendurchmesser der zu verbindenden Rohre,
- maximal zuldssiger Druck und
— Montagewerkzeug und Anzugsdrehmoment.
Alle Informationen sind in einer verstandlicher und eindeutiger Form darzustellen.

Fur Ubergangsmanschetten des Typs SC, SCW, LC und LCW sind Ausglsichsringe ent-
sprechend folgender Tabelle 5 zu wéhlen:

Tabelle 5: Ausgleichsringe fiir Ubergangsmanschetten

AuBendurchmesser Ausgleichring erforderlich, wenn die Differenz der
zu verbindenden AuBendurchmesser groBer als:
Doy £ 120 mm 10 mm
120 mm < Dgyg. < 300 mm ' 12 mm
Deyx. > 300 mm 12 mm

Der Ausgieic'hsring ist auf das Rohr mit dem kleineren Auendurchmesser aufzuschieben.

Ist die Differenz der AuBendurchmesser gréRer ist als die angegebenen Werte, ist die Montage
von Ausgleichringen grundséatzlich erforderlich.

Bei Verwendung der Ubergangsmanschette vom Typ AC konnen Ausgleichsringe auch
verwendet werden, um den empfohlenen Einsatzbereich der jeweiligen Manschette einzuhalten.

e e

Prof. Gunter Hoppe
Abteilungsleiter

Z77157.12 8.07.04-15/10
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Steinzeugrohre aller Hersteller

ikel- - Nennweite. . . d3-Bereich Breite. Druckstufe = Anzugs

Nummer . BN ~ {mm) (mim) (bar) drehmoment
TG 135 100 120 -135 162 06 6 Nm
IC165 - 125 150 - 165 102 0.6 . 6 Nm
TC 190 150 175 -190 10 0,8 6 Nm
1€ 250; 200N . 235250 . 110 0.5 6 Nm
TC 265 200.H 250 - 265 110 06 6 Nm
TC305 250N 290 - 305 165 . 0,8 10 Nm: -
TC 325 250 H 310 - 325 165 0,6 10 Nm

- TG 360 300N 345 - 360 165 0,6 CONm
TC 385 300 H 370 - 385 165 0.8 10 Nm
TC425 - 350N 410-425 160. 0.6 A3Nm -
TC 440 350 H 425 - 440 160 0,6 13 Nm

. JCS5000 . 400 NH 485+ 500 160 - 0,6 13Nm
TC 560 450 H 545 -.560 . 160 0,6 13 Nm
TC.550 500N . 575 - 590 160 0,8 13 Nm

"FLEXSEAL", "FERNCO", "EASYJOINT"

Ubergangsmanschette TC (Typ 2A fir Steinzeugrohre)

Anlage 1

Z91715.12
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Ahwasserrohre aller Art

Artikel-  AD-Beraich - Breite . ' Druck ©  Anzugs

Nummer . Rohr{mm) {mm) (bar). = drehmoment:
LC 6xx 620 - 685 190 1,0 20 Nm
LC ox. - $86.-785 . 190 10 20 Nm'
LC Bxx _ 786 - 880 190 1,0 ~ 20Nm
LCOxx - 881-980 90 1,0 - 20Nm -
LC 10xx 981 - 1030 190 1,0 25 Nm

"FLEXSEAL", "FERNCOQO", "EASYJOINT"

. Anlage 2
Ubergangsmanschette LC (Typ 2B fiir Abwasserrohre aller Art)

Z91715.12 e e a s
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Institut

fiir
Bautechnik

-Abwasserrohre aller Art -

Artikel- - - AD-- Befeich - - Breite Druck = - Anzugs
Nummer - . -~ Robr{mm) =~ (mm) (bar) - drehmomient
LC 6xx W 620 - 685 300 1,0 20 Nm

LC Do W .. 686:785 300 1,0 - 20Nm

LC 8xx W 786 - 880 300 1,0 20Nm
LCOaxW .. ‘Bs1.-880- 3p0 1,0 - 20Nm.
LC 10xx W 981 - 1030 300 1,0 25 Nm

"FLEXSEAL", "FERNCO", "EASYJOINT"

Ubergangsmanschette LCW (Typ 2B fiir Abwasserrohre aller Art)

Anlage 3

791715.12
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o S
Abwassérrohre aller Art

. Atikel- Nennweite . d3-Bereich Breite - . Druck Anzugs -

. Numimer. -~ DN - (mm}. . (mm}. . (kar) -drehmoment
SC.65 = 50 -65 _ 8- 25 © T &Nm
SC75 * 60-75 90 2,5 6Nm
SC:85 o | T0-85 .. 90 SRS . 6Nm
SC95 * 80-95 110 25 6 Nm
"SEC 100 * g0-4000 - 80 S 28 €'Nm.
SC 115 * 100 - 115 120 25 6 Nm
SC120. A 110121 120 - T 6 Nm
8C 125 ot 116 - 125 120 2,5 6 Nm
8G137 160 420 - 137 - 120 0 - 285 . 6:Nmv
SC 150 * 125 - 150 136 2,5 6 Nm
SC165 . 125" 140 - 165 1% 2,5 .. B Nm
SC 175 * 156 - 175 136 25 6 Nm
-SC180 S 160 -182 136 : 2,5 _ 6Nm

 8C 200 150 175 - 200 150 2,5 6 Nm

L BG 245 o C {90245 150 -~ . 25 : 10: Nimi
§C 225 * . 200-225 150 2,5 10 Nm
SC 250 200N - 225 - 250 150 25 10'Nm. -
SC 285 200 H 240 . 265 150 2,5 . 10Nm
5C275. = 250 - 275 - ' 1% - . 25 A0 Nm
§C 290 * . 265.290 o150 2,5 10 Nm
SC'310 250N 285-310. . 180 . . 25 " 10 Nm
SC 320 * 285 - 320 190 2,5 10 Nm
8C.335 250H 305 - 335 190 85 10 Nm
SC 345 * 315-345 190 2,5 10 Nm

- SC360 300N - 340 - 360 190 : 25 - 10.Nm.
SC 385 300 H 355 - 385 . 190 2,5 - 10 Nm
scMe . -+ - 385-410 - 150 . 25 © 1% Nm
SC 425 350N 400 - 425 190 .25 13 Nm
“8C 430 AN © 7T .408 - 430 T80 - - 25 -~ 43Nm
SC445 350H 420 - 445 .. 1o 2,5 13 Nm

. 8C 450 " . 425-450 190 25 13 Nm .
SC 465 * 435-465 190 25 13 Nm
8C 470 * .- 840 -470 o198 25 13'Nm
SC 490 400N 465 - 490 190 2,5 . 13Nm
§C.510 400 H . 480-510 . 190 25 %13 Nm
8C 525 S 495 - 525 190 25 13 Nm
"8G 540 ® - 510:540 . 190 . 25 13 Nm
SC 550 > . 520 -550 180 2,5 . 13 Nm
8C 560 - A50H . 530 - 560 _ A% 25 13 Nim -
8C 570 * 540 - 570 190 2,5 13 Nm
. 8580 ' A - . B55.580 - 190 . %25 . 13 Nm
SC 600 S00N 570 - 600 190 _ 2.5 . 13 Nm
$C620 ~ 560H _ 590-620 . . 180 .25 13 Nm

"FLEXSEAL", "FERNCO", "EASYJOINT"

Anlage 4
Ubergangsmanscheite $C (Typ 2B fur Abwasserrohre aller Art)

Z31715.12 anTAA AEMAA
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Abwasserrohre aller Art

Artikel- Nennweite ' d3:Bereich . Breite. ‘Druck .~ -Anzugs
Nummer BN {mm}. . {mm) - . {bar) drehmoment.
sca22sw v 200 -225 300 25  10Nm
sczo0wW. ¥ . -265-290 300 . 25 16 Nm
SC310W 250N 285 - 310 300 25 10 Nm
Scaow E e - 295:320 - 300 - 25 - 10Nm
SC 335 W 250 H 305 - 335 300 2.5 10 Nm
SC345W SR 315:345 300" 25 10Nm.
SC360W 300 N 340 - 360 300 25 10 Nm
SC3BEW. 300 H . . 3551385 © 300, 25 106N
SC410W . _ 385 - 410 300 25 13 Nm
SC.425 W JBSON- - 4p0-425- . 300 . . 25 . 13Nm
SC 430 W Y 405 - 430 - 300 25  13Nm
SC445W - 350H . . 420-445 300 .25 . 13Nm
sc4sow 425-450 300 2,5 13 Nm
SC 465 W : L © o 435.465 .. 300 25 . 13Nm:
SCATOW L 440 - 470 300 25  13Nm
SC4%0 W 400 N 485-490 . 300 . 25 . 13Nm
SC510W 400 H 480 - 510 300 25 13 Nm
SC525W - * . 495.525 300 - 025 0 Ci3Nm.
SC 540 W * 510 - 540 300 25 13Nm
8C.550 W % 520-550 300 25 - 13 Nm
SCse0wW 450H . 530-580 300 25 13 Nm
SC5T0W o > ... . 5AD-57D Co300. 0 25  1I3Nm .
§C 580 W * .. 555.580 300 2,5 3 Nm
sceoow 500N .- 570-600 300 25 13 Nm. .
SC 20 W 500 H 590 - 620 300. 25 13 Nm

"FLEXSEAL", "FERNCQ", "EASYJOINT"

Anlage 5
Ubergangsmanschette SCW (Typ 2B fir Abwasserrohre aller Art)

Z91715.12 RO PA_AEMM
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fiir

Bautechnik

DIBt

Artikal- -AD - Bereichi 1 .AD-Bereich2  Breite  Druckstufe - AnZugs:
Nummier © {mmy _ {mm} ' (mm‘}- : (bar) _ " drehmoment
"PAC 0301 30.-34 . 24-28 8o - 06 - 6Nm
PAC 0431 38 -43 30-35 80 0,6 6 N
PAC.0562 - 48-56 38-43 80 06 6 Nm.
PAC 0682 60 - 68 38-43 80 0,6 6 Nm
PAGC 0923 82:-92 48 - 56 | 0.6 & Nm
PAC 0924 82-92 60 - 68 80 0,6 6 Nm
- AC 0633 - 53-63 40 - 50 80 0,6 £ Nm
AC 0894 75-389 53 -63 90 06 6 Nm
AG 1155 . 100.-115 75 -90 80 0,6 &Nm
AC 1201 105 - 120 35 - 45 100 0,6 6 Nm
AC 1221 - M0-122 80-95 100 06 6Nm
AC 1225 110 -122 48 - 56 100 0,6 6 Nm
AC 1226 110 122 - . 60 -68 100 0.6 HNm°
AC 5144 110.-125 100 - 115 100 0,6 6 Nm
AC 1361 121 =136 80:95 - 100 0,6 6 Nin
AC 1362 121 - 136 100 - 115 100 0,6 6 Nm _
AC 4000 121-136 110 - 121 00 L0 6 Nm
AC 1452 130 - 145 110 - 125 120 0.6 6 Nm
AC 1852 140 - 155 90 - 105 - 120 06 ‘6 Nm
AC 1602 144 - 160 110 - 122 120 06 6 Nm
AC 1603 144 - 160 121 -136 420 0,6 &Nm.
AC 1603 144 - 160 117 -132 120 0.6 6 Nm
AC 1702 155.-170 110 - 125 120 08 6 Nm
AC 1703 155 - 170 130 - 145 120 0,6 8 Nm
AR 1500 ~170-191 160 - 170 100 0,6 6 Nm
AC 1922 170-192  110-122 120 0,6 6 Nm
AC 1923 170.-192 121 = 138 120 0,6 6 Nm
AC 1924 170 - 192 144-160 120 0,6 6 Nm
AC 2000 180 -200 130 - 145 150. 0,6 6Nm -
AC 2001 180 - 200 155 - 170 150 0.6 6 Nm
AC 6000 186 - 200 160 - 180 150 0,6 6 Nm
AC 2100 185 - 210 100 - 115 150 0,6 6 Nm
AC 2101 185210 160 - 180 150 0,6 6 Nmi-
"FLEXSEAL", "FERNCQ", "EASYJOINT"
Anlage 6

Ubergangsmanschette AC (fiir Abwasserrohre aller Art)

Z91715.12

BT NAAEMN
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

DIBt

Breite

_Artikel- . AD-Bereich1 AD -Beéreich3 " Druckstufe Anzugs
' Numiner - {mm) (mm) (mm) ~{bar) " drehmoment:
AC2152 - 195215 | - 100 - 415 450, 08 " ENm
AC 2154 . 180-215 150 - 165 150 0,6 6Nm
AC 2254 200 -225 160 - 175 150, 0,6 & Nm’
AC 2352 210 - 235 110 - 122 150 0.6 6 Nm
AC 2353 - 210 - 235. 121 <136 150 . 06 &Nm
AC 2354 210 - 235 144 - 160 150 0,6 6 Nm
AC2355° - 210.285 - . 170-192 150 08 . “6'Nm.
AC 2356 210 - 235° 190 - 215 150 06 6 Nm
AC2654 . 240-265 144.-160 150 08 6Nm
AC 2655 240 - 265 170 - 102 150 0,6 6 Nm
AG2856 - . 240.265 190 -215 150 0,6 "6 Nm
AC 2657 240 - 265 210 - 235 150 0,6 & Nm
AC 2754 ... 250 -275 160-175 - 150 06 - &Nm
AC 2756 250 - 275 200 - 225 150 0,6 6 Nm
AC 8001 . 260-285 180 - 205 - 150 0,6 " 6Nm
AR 2250 260 - 285 240 - 250 130 0,6 6 Nm
AC2804 . - 265290 144 180 150 0,6 10 Nm
AC 2907 265 - 290 210 - 235 150 0,8 10 Nm
AC 2908 . 265290 235-260 . 150 0,6 10 Nm
AC 2956 270 - 295. 185 - 210 150 0,6 10 Nm
AG 3204 - 295.320 144 - 160 150 0,6. “10.Nm
AC 3205 295 -320 170 - 192 150 0,6 10 Nm
AC3207 . 295-320 210 - 235 150 0,6 “10Nm. .
AC 3208 295 . 320 240 - 265 150 0,6 10 Nm
AC 3209 295 -320 265-290 150 06 - 40 Ny
AC 3351 310 - 335 180 - 205 150 0,6 10 Nm
AC 3608 - 335-360 - 240 -265 165 0,6 10 Nm
AC 3609 335 -'360 265 - 290 165 0,6 10 Nm
AC 3600 - 335-360 295 -320 165 - 0.6 10Nm -
AC 3858 360 -385 240 - 265 165 0,6 10 Nm
AC 3859 360 - 385 265 - 290 165 0,6 16 Nmy-
AR 3000 360 - 385 325 -335 160 0,6 10 Nm
 AC 3850 © 360.385 300 - 325 165, 0,6 “10Nm-
AC 4208 395 - 420 240 - 265 165 0,6 10 Nm

. AC 4209 - 395:-420 265 - 290 165 0,6 10Nm

"FLEXSEAL", "FERNCQO", "EASYJOINT"

Anlage 7
Ubergangsmanschette AC (tiir Abwasserrohre aller Art)
Z91715.12 B 0O704-15/10
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-Artikel- . - Einsatzbereich - Breite. . Druckstufe Anzugs
Nummer ~ Amwi) . qmm) . - (baf) " dreéhmoment
PC 35 30 - 35 80 - 08 - 6Nm
P43 - . - 38-43 80 0,6 CBNm
DG 50 40 - 50 90 06 ~ 6Nm
DC 65- 50 -85 ' 80 : 0.6 oo - 8Nm
_PC68 . 60-638 o . 06 6 Nm
PCT6 o 70-76 SRR : | 08 6 Nm~
PC 85 78 - 85 8 06 ~ 6Nm
pces 80-95. - R 06 . - 6Nm
PC 100 - 92-100 80 0,6 6 Nm
pems . - 100-115 100 .08 8Nm
DC 125 110 - 125 160 0,6 . &Nm
- bG35 o 120-135 - 120 B X ' 6 Nm'
DC 150 ~ 135-150 120 0,6 - 6Nm
DC 165 - . .150-165. 120 .08 . . BNm
DC 175 160 - 175 _ 120 06 6 Nm
D€ 185 170 -185 © - 120 8877 . . 6Nm
DC 195 180-195 120 . 06 . 6 Nm
DC 215 C 2004218 50 06 . GNm
DC 225 210-225 150 0,6 6 Nm
- DC 250 235 - 250 - 150 068 .. 6Nm-
- DC 265 250-265 150 0,6 6 Nm
DC 275 .. 260-275 150 0,6 ~__10Nm

"FLEXSEAL", "FERNCQO", "EASYJOINT"

Anlage 8
Ubergangsmanschette DC (Typ 1 fir Drainagerohre aller Art)

Z9i715.12 [O7 NAAEMR
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' 'al r:::::r | o l():"i:? ?r':g;a emseizbar irf Verbmdung mlt
04 /70 o 4 70 AC, SC, LC, SCW, LCW < 250 mm
- 08170 . .8 70 AC, SCG; LG, SCW, LCW <290 mm
12785 12 85 SC, LC, SCW, LCW > 310 mm
16170 N .70 AC,’SC, LE, SCW, LCW <290 mm
08/85 . 8 85 SC, LC, SCW, LCW > 310 mm
16185 . 16 85 5c, LG, SCW LEW 3 310 mm
24/85 _ 24 85 $C, LC, SCW, LCW > 310 mm
32185 T 4 . 85 BC; LT, SEW, LEW > 310 mm

"FLEXSEAL", "FERNCO", "EASYJOINT"

Ausgleichsring BC

Anlage 9

Z91715.12
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Manschettenmontage {5C, SCW, LC, L.CW}

1. Entfernen Sie das beschidigle Rahwsegmetit
it Hilfe sinet Schneidkette oder Trennscheibe.

2. Die Reparatusstelle solite ca. 2 om l&nger sein
alz das noue Rohrstiick,

3. Bchiehen 3ie auf jede Seite der bestehenden
Rotrieitung eine Manschette. Gleitmitiel ist dazu
nicht nitiy. Setzen Sie sinan neweh Atzweig ein

4. ODER positionleren Sle das neue Rohrsegment.

5. Markieren Sie eine halbe Manschettenbreite von
jeder Schnittstelle und platzieren Sie die
Manschetten zentriernt lber den Schaittsteflen,

6. Ziehen Sie die Spannschiisser nacheinander Gber die Breite der Manschette mit dem gaforderten Anzug-
drefimoment an. Altermativ zishen Sie zuerst die Sparnschibsser auf dem Scherband und danach die Spann-
béander auf den Enden fest.

7. Verdichten Sis nach der Montage das Rohrbett unter der Leitung.

& Vor def Inbetriebnahme nochmals die Spannschibsser bis 2um geforderien Arzugdrehmament anzietien,

Manschettenmontage mit Ausgleichsring

1. Schieben Sie den Ausgleicheting liber das
Spitrende des keineren Rohres, Schicben
Sie die Manschette iiber das Spitzende dos
grieren Rohres.

2. Fiilwen Sia belde Spitzenden zusammen und
schieben Sk die Manschetts (bar den Ausgleichsring i:us die Rﬁnder ﬁba-emander stehen.

3. Ziehen Sie die Sparmschiisser nacheinander diber die Brelte der Manschette mit dem geforderten Areug-
drehmoment an. Altsrnativ ziehien Sie zuerst die Spannschidsser auf dem Scherband und danach die Spann-
bander auf den Enden fest.

4. Verdichten Sie nach der Montage das Rohrbett uriter der Leaitung,

5. Vor dei Inbetriebnahme nochmais dle Spannschibsser bis zum geforderten Arzugdrehimoment anzighen,

Adaplermontage

1 Sd‘aie‘ben Sie den Adapter bis zum Anschiag
{iber das grisflers Spitzende,

2. Markieren Sie auf dem kieingren Spitzende
die Hiifte der Adapterbroite,

3. Fihren Sie das kleners Spitzende bis ur
Markierung in den Adapler,

4. Zighen Sle Spannbinder mit dem geforderten Anzugdrehmoment an und verdichten Sie nach der Maontage
das Rohrbett unier der Laitung.

5. Vor det Inbetriebnshme nochmaits die Spannschidsser bis zum geforderten Anzugdrehmoment anziehen,

"FLEXSEAL", "FERNCO", "EASYJOINT"

Anlage 10

Montageanleitung fiir Manschettendichtungen

Z91715.12 AN7oAA5MN



